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1.3 激光头产品特点

 优化的光学配置和平滑高效的气流设计；

 轻量化设计，减少机器人负载；

 准直自动调焦上下行程正负 10mm（最终喷嘴出来焦点变化根据聚焦焦长来决定）；

 准直镜上面增加了保护镜，可有效防止灰尘直接落到准直镜片上使准直镜片损毁；

 整头内部光学镜片全部采用抽屉式结构，日常更换维护便捷；

 模块化的设计，细长喷嘴设计，减少工件干涉；

 光纤插入导向调节；

 具备多种光纤接口，可与各种激光器进行适配；

 牢靠的密封性设计。

(1) 如图下图 1.2、1.3、1.4、1.5 所示的激光头结构示意图

该激光头结构分为 8 大模块

1、激光器接口 QBH

2、机体组件

3、聚焦保护组件

4、TRA 组件

5、准直保护镜组

6、聚焦保护镜组

7、准直镜组

8何

激
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图 1.2 激光头示意图
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图 1.4 激光头示意图
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图 1.5 激光头示意图
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2.机械部分

2.1 摆动机构安装孔位

GF102 SCARA 结构产品通过旋转 A 轴的连接板与机器人法兰固定，旋转 A 轴组䠟ऀ轴的连接板与机器人法板构

倀�5��¯�´ 构��@ �j �˜
�j 机

结构

产品通
* �Ê �È6�^��

机器㤀�Z ��g40 �6�'
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图 2.2 激光头连接板

图 2.3 GF102 SCARA 结构外形尺ሑ
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切割之前需要找焦点，找焦点有很多种方法，其中一种方法是用美纹纸贴在激光切割头喷嘴正

下方，利用配套的电气控制柜界面控制调焦功能：

(1) 激光头正面刻度线每移动 1mm 以内（越小越好）在美纹纸上开激光打一个孔；

(2) 数次打孔，最终对比找出孔径最小的孔所对应的刻度为零焦，即焦点刚好在喷嘴端面

处。

(3) 刻度显示与焦点关系：刻度总行程 20mm，仅表示准直上下移动行程，实际焦点变

化关系要跟激光头所配套聚焦焦长来换算。

图图 3.0 准直调焦
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3.GF101F 部件介绍及需维护部件

1 清洁镜片

激光切割的加工工艺特点，需定期维护镜片，建议保护镜一周清洁一次，准直镜和聚焦镜

图 3.2 激光头部件图
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4. 插光纤

注：插入光纤时需要将激光头水平放置，插入光纤时保证水平插入。

5. 易损件清单

序

号
料号 名称

1 XM.NOZ01.0241 三维单层喷嘴 (D2, 螺纹规格-M6X0.5-H16)

2 XM.NOZ05.0001 M6X0.5 示教喷嘴

3 XM.MFJ02.0002 下保护镜泛塞封 D32

4 XO.LCG01.0114 保护镜 27.9x4.1-6K

5 XO.LCG01.0032 保护镜 (D24.9x1.5-4K)

6 XO.FYS01.0071 弯月型球面镜 75

7 XO.STS01.0074 双凸型球面镜 75

8 XO.FYS01.0123 弯月型球面镜 100

9 XO.STS01.0167 双凸型球面镜 100
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